Weerth-Handling-Systeme emoi UV H S

Automatisierung
Rationalisierung
Entwicklung
Technische Beratung

Automatisches Speichern (, Eingabe®) in Behaltern
und
Zufuhren (,Ausgabe“) von Rohren und stangenférmigen Teilen

Funktionsweise der Eingabe- und Ausgabeinheit

Die Werkstiicke, z.B. aus einer Ablangmaschine, werden automatisch durch eine Férderein-
richtung dem Magazin, d.h. der Eingabeeinheit zugefihrt und tbernommen.

Gurte nehmen die Werkstiicke auf. Die Gurte senken sich automatisch bei steigender Beflillung.
Die Werkstucke liegen tbereinander in den Gurten und nehmen so den kleinstméglichen Raum
ein.

Eine Zwischenpufferung sorgt fur eine kontinuierliche Ubernahme der Werkstiicke. Die Werk-
stiicke werden automatisch von Magazinbehéltern aufgenommen. Nach dem Beflllen kénnen
die Magazinbehélter an einen anderen Ort zum Entladen an eine Ausgabeeinheit gefahren
werden.

Ein automatisches Anheben der Gurte beférdert hier die Werkstiicke aus dem Magazin. Die
eingebaute Vereinzelungseinrichtung und ein Handlinggerat oder Roboter sorgen fur die auto-
matische Ubergabe der einzelnen Werkstiicke an die weiterverarbeitende Maschine.

Die Eingabe- und Ausgabeeinheit sind jeweils stationdr am Einsatzort installiert. Die Behéalter
werden von der Eingabe- zur Ausgabeeinheit transportiert. Es ist somit eine Werkstick-
zwischenlagerung in beliebiger Grol3enordnung moglich.

- Selbstandige Regelung der Austragsgeschwindigkeit durch die Steuerung entsprechend der
Taktzeit der angeschlossenen Bearbeitungsstation.
- Automatische Meldung voll — leer

Vorteile

Beladen
e geordnete Lagerung — geringer Raumbedarf
e schonende Teilebehandlung — beliebige Zwischenlagerung

Entladen
e bequeme Entnahme — geringer Zeitaufwand
e bedienungsfreundlich — geringe Personalkosten
e vollautomatische Ubergabe

Weitere Vorteile des Systems
o wirtschaftliche Losgrél3en schon bei geringen Stiickzahlen, z.B. 250 Stiick
¢ Einsparungen durch verringerten Maschineneinsatz, verbesserter Arbeitsfluss, weiniger
Ausschuss

Rohr-(Teile-) Abmessungen

e Durchmesser von 10 bis 100 mm
e Langen von 150 bis 3000 mm
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Funktionsheschreibung Eingabeeinheit (1)
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Z. B. Sage, Burste
Wyaschmaschine
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/ 1 1.1} Maherungsschalter erkennt

~, 1 HI il Rohre die vor dem Steigférderer liegen.

MNaherungsschalter L"

(1.2 Steigforderer lauft an und
transportiert die Rohre zum Pufferschacht.
Beachte: minimaler Platzbedarf des
Steigférderers durch senkrecht-waagrecht
Kaombination.
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(1.3} Pufferschacht nimmt die

Rohre auf.

Wienn die erste Lage Rohre auf den
Tragarmen der Hubeinheiten liegt,
werden diese nach unten abgesenkt.
Taktzeit und Rohrdurchmesser-
abhangiges Absenken durch
Lichtschranke gesteuert:

Vorteile:

- Schonende Rohrablage

- Zusatzliche Larmreduzierung

- Wyahrend des Absenkens der
Hubeinheiten kann Magazinbehalter
gewschselt werden.

(1.4}  Tragarme fahren zurlclk,
wenn die Hubeinheiten unterste Stellung
erreicht haben.

{151 Rohre liegen jetzt

auf den Gurten auf. Hubeinheiten
fahren nach oben in
Ausgangssteliung.
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(1.6) Gurte senken ab.
Tragarme iibernehmen
wieder Rohre.
Puffer-Zyklus beginnt von
neuem his Magazinbehalter
voll bzw. gewiinschte
Stiickzahl erreicht ist.

(1.7) Magazinbehalter ist
gefiillt. Automatisches
Aushéngen und Zuriickspulen
der Gurte.

(1.8) Automatische
Gurteinfadelung hangt die
Gurte wieder ein.
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(1.9) Gurte sind eingefadelt.

. Gurteinfacller fahren zuriick.
— Beachte: Wahrend der Vorgénge
L : -G (1.7) bis (1.9) kann clie Speicherstation
weiterhin Rohre im Pufferschacht

aufnehmen. Kein Stillstand der
vorgeschalteten Produktionsmaschine!

Jetzt erfolgt der Kassettenwechsel.
o) Danach Zyklusfortsetzung bei (1.4).
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Funktionsbeschreibung Ausgabeeinheit
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Eingabeeinheit
mit Zuftihrband

Eingabeeinheit
mit Steigforderer
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Eingabeeinheit
mit
Pufferschacht
und Tragarmen

Eingabeeinheit mit
Zufuihrférderband
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Ausgabeeinheit mit
Entgratstation und
eingestellten
Magazinbehalter

Ausgabeeinheit
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stufenlos
einstellbarer
Rohrvereinzeler
an der
Ausgabeeinheit

Rohrforderer an
der
Ausgabeeinheit
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Rohrférderer an
der
Ausgabeeinheit
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